POLIGRAT PRODUKT INFORMATION

POLINOX OxiPassiv

Salpetersaurefreie Passivierung

Eigenschaften und Wirkung

POLINOX OxiPassiv ist ein salpetersaurefreier Passi-
vierungsprozess. Der Effekt der Passivierung ist dabei
gleichwertig mit der herkémmlichen Passivierung basie-
rend auf Salpetersdure und Ubertrifft diese sogar in der
Korrosionsbestandigkeit.

POLINOX OxiPassiv ist ausgelegt zur Behandlung von
austenitischen und ferritischen Edelstahlen. Stabilisierte
und unstabilisierte Werkstoffe lassen sich gleichermallen
gut bearbeiten.

POLINOX OxiPassiv stellt rasch einen schitzenden
Passivfilm auf der Oberflache des Edelstahls her und
sichert damit seine optimale Korrosionsbestandigkeit.

POLINOX OxiPassiv wird fur folgende Anwendungen
eingesetzt:

e Schnelle Bildung einer schiitzenden Passiv-
schicht nach dem Beizen

e Repassivierung nach mechanischer Behandlung
wie Schleifen, Polieren, Blirsten, Strahlen usw.

o Entfernung von Eisenverunreinigungen auf der
Oberflache

Die Verwendung von POLINOX OxiPassiv verringert die
Entwicklung der giftigen NOx-Gase durch Aufspriihen
wahrend des Uberhebeprozesses.

Die Behandlung mit POLINOX OxiPassiv erzeugt ein
einheitliches Oberflachenbild.

Anwendung

POLINOX OxiPassiv wird gebrauchsfertig geliefert und
im Sprih- oder Rieselverfahren eingesetzt. Die Arbeit
erfolgt bei Raumtemperatur. Nach dem Passivieren
werden Oberflachen und Spalte mit Wasser gespiilt.

POLINOX OxiPassiv ist kein Gefahrstoff und unproble-
matisch in der Handhabung. Das Spllwasser kann ohne
weitere Aufbereitung entsorgt werden.
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Technische Daten

Spezifisches Gewicht: 1,05 kg/l

Anwendung: unverdinnt
Arbeitstemperatur: +15 bis +35°C

Einwirkzeit: 5 bis 30 Minuten

Lieferform

e Einwegkanister 30 kg (27,301)

lhr Vorteil

= frei von Salpetersaure
= greift die Oberflache nicht an
= entfernt Eisenverunreinigungen

= einfache Handhabung, keine Einstufung als
Gefahrstoff

=  keine aufwandige Spililwasserbehandlung
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